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Messprotokolle und Werkszertifikate (ISO 9001)

Messprotokoll
Um die gleichbleibende hohe Qualitat e B
der POSIWIRE®-Sensoren von ASM POSIWIRE
sicherzustellen, wird eine 100%ige o ) P paifect Inaenears:
Kontrolle  aller  Positionssensoren Lo _— o
durchgefiihrt. Jeder Sensor wird an pEEas s
einer kalibrierten Messanlage geprift. Pt 18022015
Mit modernsten Messmitteln wird eine e i
lickenlose Ruckfihrbarkeit aller ——
Messwerte gewahrleistet. Zur 1R A (018725
Dokumentation stehen dem Kunden et i
sowohl ein Standard-Messprotokoll als M 78000
auch ein Werkszertifikat zur Verfigung. Anzahl Messschritte: 50
Diese kdnnen optional mit dem Sensor Schrittweite [mm]: 25,000
bestellt werden oder auch fiir schon im
Einsatz befindliche Sensoren erstellt g
werden. Ein Kalibrierintervall von 1 Jahr =
wird empfohlen.
=
Es werden mindestens 50 Messwerte g .
Uber den Messbereich aufgenommen. 3 us
Durch Optimierung wird die ideale
Regressionsgerade ermittelt. Uber die =
Regressionsgerade werden die o
Messwerte im Diagramm aufgetragen. 20 st ™ 1000 1250
Die ermittelten Werte fir Uneartitsabusichung rlnt e
Empfindlichkeit und Linearitdt werden 14
ausgedruckt.
o 4
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Rite
Position [mm]
Bestellcode
MESSPROTOKOLL - WS - 1 — 2 | MM
Sprache
D = Deutsch
E = Englisch
F = Franzdsisch
YA Messbereich bis (mm)
1250 /2500 / 5000 / 25000

Bestellbeispiel
MESSPROTOKOLL — WS - D - 5000 MM
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POSIWIRE® ASM
Messprotokolle und Werkszertifikate (ISO 9001)

Werkszertifikat
Zur Dokumentation im Rahmen eines

-3
Qualitétssicherungssystems kann fur ASM-Werkszertifikat Nr.: 2015093963 ASM
jeden POSIWIRE™-Positionssensor POSIWIRE
ein Werkszertifikat erstellt werden. EEEE—— T pertect Iniasnears;
Die verwendeten Messmittel und die FEEA o A e SR AR S
Ruckfihrbarkeit auf nationale Priifmittelnummer: 12345
Standards sind dokumentiert. Ein Datum der Kalibrierung:  18.022015
Standard-Messprotokoll iber z.B. 50 R T :
. . . Bestellinummer: KN 5564
Messpunkte wird mitgeliefert. R s D R
Auftraggeber: Fa. Mustermann
Musterweg 11

132456 Mustersiadi

Verwendete Referenzgerite:
Phys. Grike: Referenzgerat Kal-r. / Datum / giitfig bis
Position: Linearmesssystem 08-0168 7 23122014 / 23.12.2015

Laserinterferometer Renishaw ML10 H24152-140213-01
Seriennummer: H24152 13.02.2014 7 13.02.2017
Prifmitieinr.: 08-010

Messunsicherheit: £ 1,1 pmim

Referenz-L aserinterferometer Referenzzedifikat Renishaw:
Seriennummer: MTE/A1S7 NPL 2010080175-LL03
Messsignal: Keithley 2700 E24052 D-K-15070-01-02
Seriennummer: 1150749 20.11.2014 7 20112015
Prifmittelnummer: 10-216
Messunsicherheit £ 0,35 mV/
Umgebungsbedingungen:
Temperatur: 23*C £ 4°C Lufifeuchte: 50 %+ 25 %
Messvorgang:

Der Sensor wird dber mindestens 00% des M iches ver An mit 50 Punkben wird
die aktuelle Position und das entsprechende Ausgangssignal aufgezeichnet. Die Empfindiichkeit der
idealen Bezugsgeraden und die Linearitdtsabweichung wird berechnet und sufgezeichnat.

[Ergebnis:

Empfindlichkeit der Bezugsgeraden: T 6006 [mVimm]
Linearitat: 0,014981 [%] vom Endwert
| auf B del

Konformititsaussage: Die Abweichung der Linearitat ist innerhalb der Spezifikation laut Datenblatt.
Anlage: 1 Messprotokoll

Dieser Kalibrierschein darf nur vollstandig und andert weits itet werden. Ausziige oder Anderungen
bediifen der Genshmigung von ASM GmbH.

[Datum: 23.022015 T Hicher: | Bearbeiter: Sacher
ASM-Aufomation, Sensork, Messiechalk Gmbé, Am Bieichbach 18-24, 85452 Moosinning WA _SSITHSETSOrCOM
Bestellcode
ZERTIFIKAT - WS - 1 - 2 MM
1
D = Deutsch
E = Englisch
F = Franzodsisch

YA Messbereich bis (mm)
1250 /2500 / 5000 / 25000

Bestellbeispiel

ZERTIFIKAT — WS — D - 2500 MM

KAT-POSIWIRE-D-2016/1.2.0 255 ASM GmbH
www.asm-sensor.de Tel. +49 8123 986-0



