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1 Sicherheitshinweise

1.1 Signalworter und Symbole

Dieses Warnzeichen zeigt eine Gefahrenquelle an. Die Nichtbeachtung des Hinweises
kann zu Personen- oder Sachschaden fiihren!

A GEFAHR Gefahr fur Personen
Die Nichtbeachtung des Hinweises fihrt zu schweren Verletzungen oder Tod!

A WARNUNG Gefahr fur Personen
Die Nichtbeachtung des Hinweises kann zu schweren Verletzungen oder Tod fuhren!

A VORSICHT Gefahr flr Personen
Die Nichtbeachtung des Hinweises kann zu geringfiigigen Verletzungen flhren!

HINWEIS V\/.arn}mg vor Sachschéd'en . | | |
Die Nichtbeachtung des Hinweises kann zu geringen bis erheblichen Sachschaden
fuhren!

Produkthaftung

o Die Missachtung der folgenden Hinweise kann zu Fehlfunktionen, Sach- und Personenschéaden fiihren
und entbindet den Hersteller von der Produkthaftung.

Sicherheitsvorschriften
e Nationale Sicherheitsvorschriften sind zu beachten!

1.2 Allgemeine Sicherheits- und Warnhinweise

A WARNUNG Gefahrdung von Personen und Gefahr von Sachschéaden

e posimag® lin Magnetband-Positionssensoren und posimag® rot Magnetische
Inkremental-Encoder dirfen nicht eingesetzt werden, wenn durch Fehlfunktion
oder Ausfall des Sensors Menschen gefahrdet oder Maschinen beschadigt
werden kdnnen.

e Jegliche Veranderungen, An- oder Umbauten am Sensor sind nicht zulassig!
e Den Sensor nur innerhalb der Grenzwerte im Datenblatt betreiben.

e Bei sicherheitsrelevanten Anwendungen sind zuséatzliche Einrichtungen fur die
Aufrechterhaltung der Sicherheit und zur Schadensverhitung vorzusehen.

e Prufen Sie, ob die Schutzart des Sensors flr den Einsatzfall geeignet ist.

Version 2.1.0
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1.3 Bestimmungsgemalle Verwendung

Der Anwendungsbereich von posimag® lin Magnetband-Positionssensoren ist eine beriihrungslose,
hochaufldsende magnetische Langenmessung bis zu 30 Metern. Der Anwendungsbereich von posimag® rot
Magnetischen Inkremental-Encodern ist eine beriihrungslose, hochauflésende magnetische Winkelmessung.
Dabei sind die im Katalog angegebenen Bereiche fur die Messlange sowie die Angaben zu
Umweltvertraglichkeit, Handhabung und Anschlussdaten zu beachten. Eine bestimmungsgeméanile
Verwendung liegt vor, wenn der Sensor innerhalb seiner spezifizierten technischen Daten und
Umgebungsbedingungen und mit sachgerechter Montage betrieben wird.

Die mitgelieferte Montage- und Bedienungsanleitung muss beachtet werden. Alle Wartungs- und
Servicearbeiten missen eingehalten werden. Das Datenblatt des jeweiligen Sensors ist Bestandteil dieser
Bedienungsanleitung. Falls noch nicht vorhanden, bitten wir Sie, dieses unter Angabe der
Modellbezeichnung anzufordern.

Der Sensor darf nicht unsachgeman montiert, in Betrieb genommen, betrieben oder gewartet werden.
AuRerdem ist ein Betreiben des Sensors in fehlerhaftem Zustand unzulassig.

2 Transport und Lagerung

Lager- und Transporttemperaturen entsprechend der Arbeitstemperatur einhalten (siehe Datenblatt).
Max. rel. Luftfeuchte 60%, Betauung ist auszuschliel3en.
Das Gerét ist beim Transport gegen Verrutschen und Kippen zu sichern.

HINWEIS Bescha@gung von Magnetband oder Magnetring durch Einwirkung starker
magnetischer Felder

e Abstand halten von ferromagnetischen Materialien (z.B. Haftmagneten) und
anderen starken Magnetfeldern

e Magnetfelder ab ca. 30mT kénnen zur permanenten Schadigung des Sensors
fuhren

Beeinflussung der Genauigkeit von Magnetband oder Magnetring durch
Einwirkung geringer Magnetfelder

e Transportsicherung oder Zwischenlagen der Magnetbander erst unmittelbar vor
Montage entfernen

e Magnetbander nicht berthrend lagern (mindestens 1mm Abstand zwischen
verschiedenen Magnetbandern oder Lagen des gleichen Magnetbandes bei
Lagerung auf Rolle)

Transportschaden

Sensor sofort auf Transportschaden Uberprifen. Bei Transportschdden wenden Sie sich bitte umgehend an
den Hersteller oder Lieferanten.

Lieferumfang

e Sensorkopf

e Magnetband oder Magnetring

e Befestigungssatz (optional)

e Montage- und Bedienungsanleitung

Version 2.1.0
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3 Montage und Inbetriebnahme

3.1 Ubersicht

Ein posimag®-Messsystem besteht aus folgenden Komponenten:

Sensorkopf PMIS3 oder PMIS4,
Magnetband PMIB3, PMFP oder PMHP oder Magnetring PMIR4, PMIR5 oder PMIR7,
Zubehor wie Gleitwagen PMGW3

e Sensorkopf und Magnetband/Magnetring missen die gleiche magnetische Teilungsperiode aufweisen.

¢ Die dem Sensor nachfolgende Zahleinrichtung muss die fiir den Sensor festgelegte maximale
Impulsfrequenz verarbeiten kdnnen.

Ungefiihrter Sensorkopf PMIS3
Magnetband PMIB3

Ungefuhrter Sensorkopf PMIS3
Magnetband im Flachprofil PMFP

Gefuhrter Sensorkopf PMIS3 und
Gleitwagen PMGW3

¢
Magnetband im HOChprOfil PMHP \/

Version 2.1.0
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posimag®
Magnetband-Positionssensoren und Magnetische Inkremental-Encoder

ASM|

Sensorkopf PMIS4
Magnetring zur Pressmontage PMIR7

Sensorkopf PMIS4

Magnetring zur Schraubmontage (mit
Nabe) PMIR4 oder PMIR7N

Sensorkopf PMIS4

Magnetring zur Schraubmontage (ohne
Nabe) PMIR5

Version 2.1.0
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3.2 Mechanischer Einbau

Der Sensorkopf

Auf dem Typenschild des Sensorkopfes ist das Modell mit allen gewahlten Optionen angegeben. Die erste
Option nach der Modellbezeichnung ist die magnetische Teilungsperiode (Beispiel: PMIS3 - 50 - 25 - 50KHZ
-HTL - Z0 - 2M - S; hier betragt die Teilungsperiode 5 mm). Die Teilungsperioden von Sensorkopf und
Magnetband missen gleich sein!

Fur das sichere Auswerten der Inkrementalsignale wird ein Quadraturzahler (z.B. Agilent HCTL2000)
empfohlen.
Ein Zahler mit flankenaktivem Takt und Auf-/Ab-Steuerung ist ungeeignet.

Montage des Sensorkopfs

e Der Sensorkopf kann mit zwei Schrauben M3 durch die beiden Befestigungslocher (& 3,5 mm) befestigt
werden. Anzugsdrehmoment: 0,5Nm

e Das Kabel ist so zu verlegen, dass keine Beschadigungsgefahr durch Zug oder andere Maschinenteile
besteht.

e Falls nétig Schutzschlauch verwenden und Zugentlastung vorsehen.
o Auf Ausrichtung des Sensorkopfes achten (siehe (siehe ab Seite 13) ).

Version 2.1.0
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Einbautoleranzen Sensorkopf

0,1 ... 0,8 mm (magnetische Teilungsperiode 2mm)
0,1 ... 2 mm (magnetische Teilungsperiode 5mm)
Der Sensorkopf darf das Magnetband nicht beriihren!

+1mm

— - +3°

' Lagetoleranz messaktiver Bereich
| +1 mm

Bei Uberschreiten der zulassigen Fiihrungstoleranzen oder der maximalen Verfahrgeschwindigkeit wird das
Status-Ausgangssignal (Option Z3) sowie die Statusanzeige aktiviert.

Die Geschwindigkeitstoleranz ergibt sich aus der auf dem Typenschild vermerkten maximalen
Impulsfrequenz und der Auflésung:

Vmax[m/s] = (Auflésung [um] x 4 x Impulsfrequenz [kHz] / 1000) - 20%
Beispiel: Auflésung 50 um, Impulsfrequenz 50 kHz

Vmax = (50 x 4 x 50 / 1000) - 20% = 8 m/s

Version 2.1.0
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Montage von Magnetband oder Magnetring

HINWEIS Mbgliche Beschéadigung von Magnetband oder Magnetring durch starke
magnetische Felder

e Zur Montage keine magnetischen Werkzeuge (z.B. Schraubenzieher mit Magnet-
Bithalter) oder magnetisches Montagematerial benutzen

Mégliche Beschadigung von Magnetband oder Magnetring durch aggressive
chemische Substanzen

e Magnetband oder Magnetring von Lésungsmitteln, S&duren und Seewasser
fernhalten. (Bestandig gegen Mineraldl, Pflanzendl und Methylalkohol)

Die Montage des Magnetbandes muss plan zur Montageflache erfolgen. Bei Welligkeit verschlechtert sich
die Genauigkeit. Beim Zuschnitt des Magnetbandes PMIB und des Abdeckbandes PMAB sind folgende
Zugaben (Zumafd) zu beachten:

Ausfihrung Ohne Referenz-/ Mit Referenzmarken Mit Endlagenmarken
Magnetband Endlagenmarken (Option R1, R2) (Option E1, E2)

Zuschnittlange
Abdeckband/Magnetband Messlange + 40 mm Messlange + 40 mm Messlange + 50 mm

Um eine optimale Verklebung zu erreichen, muss die Klebeflache von allen Fremdsubstanzen wie Ol, Fett
oder Staub durch mdglichst rickstandslos verdunstende Reinigungsmittel (Isopropanol) befreit werden. Die
Klebeflache muss trocken sein und es ist mit hochstméglichem Anpressdruck zu arbeiten.

Die Verklebungstemperatur liegt optimal zwischen 20 und 30° C in trockenen Raumen.

Bei der Verklebung langerer Magnetbander sollte die Schutzfolie des Klebebandes zunéchst nur ein kurzes
Stlick abgezogen werden, um das Band am Ende fixieren zu kdnnen. Dann kann nach dem Ausrichten des
Bandes die Schutzfolie bei gleichzeitigem Andruck uber die restliche Lange abgezogen werden.

Durchfuhrung:
1. Befestigungsflache sorgfaltig reinigen.
2. Am Magnetband die Schutzfolie des Klebebandes (evtl. nur teilweise) entfernen.

3. Magnetband aufkleben, magnetisch aktive, d.h. dunkle Seite nach oben. Dabei Schutzfolie komplett
entfernen.

4. Magnetbandoberflache sorgfaltig reinigen.
5. Am Abdeckband (Zubehdr) die Schutzfolie des Klebebandes entfernen (evtl. nur teilweise).

6. Abdeckband aufkleben, an beiden Enden biindig mit dem Magnetband. Dabei Schutzfolie komplett
entfernen.

Version 2.1.0
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Magnetband im Flachprofil

Steht fiir die Klebemontage keine geeignete Montageflache zur Verfligung, wird eine Montage in der
Flachprofilschiene PMFP empfohlen.

Die Flachprofilschiene wird als Meterware geliefert (max. Profillange 3 m). Einzelne Profilschienen kénnen
mit Hilfe der Verbindungsstifte PM-VERBINDUNGSSTIFT-SET beliebig verlangert werden. Zum Abschluss

stehen die Endstiicke PMFP-END-BFS1 zur Verfligung. Beim Zuschnitt der Flachprofilschiene und des
Abdeckbandes PMAB sind je nach eingesetztem Magnetband folgende Zugaben (Zumal) zu beachten:

Ausfuhrung Ohne Referenz-/ Mit Referenzmarken Mit Endlagenmarken
Magnetband Endlagenmarken (Option R1, R2) (Option E1, E2)

Zuschnittlange
Abdeckband/Profilschiene Messlange + 40 mm Messlange + 40 mm Messlange + 50 mm

Klebemontage des Magnetbands im Flachprofil
1. Befestigungsflache sorgfaltig reinigen
. Flachprofilschiene mit Verbindungsstiften zusammensetzen (bei Messlangen tber 2850 mm)
. Am Magnetband die Schutzfolie des Klebebandes entfernen (evtl. nur teilweise)
. Magnetband einkleben, magnetisch aktive, d.h. dunkle Seite nach oben
(auf die Lage der evtl. Referenz- oder Endlagenmarke(n) achten)
. Magnetbandoberflache sorgfaltig reinigen
. Am Abdeckband (Zubehor) die Schutzfolie des Klebebandes entfernen (evtl. nur teilweise)
. Abdeckband aufkleben, an beiden Enden bindig mit dem Magnetband.
. Endstiicke an beiden Enden des Profils montieren.

A WDN

0 N O Ol

Befestigung des Flachprofils mit Befestigungssatz PMFP-BFS1

Version 2.1.0
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Magnetband im Hochprofil

Ist eine prazise Fuhrung des Sensorkopfes PMIS3 liber dem Magnetband (gemaf3 beschriebener
Toleranzen) nicht méglich, wird der Einsatz einer Hochprofilschiene PMHP in Kombination mit dem
Gleitwagen PMGW3 empfohlen.

Die Hochprofilschiene wird als Meterware geliefert (max. Profillange 3 m). Einzelne Profilschienen kénnen
mit Hilfe der Verbindungsstifte PM-VERBINDUNGSSTIFT-SET beliebig verlangert werden. Zum Abschluss
stehen die Endstiicke PMHP-END-BFS1 zur Verfligung. Beim Zuschnitt der Hochprofilschiene und des
Abdeckbandes PMAB sind je nach eingesetztem Magnetband folgende Zugaben (Zumaf) zu beachten:

Ausfuhrung Ohne Referenz-/ Mit Referenzmarken Mit Endlagenmarken
Magnetband Endlagenmarken (Option R1, R2) (Option E1, E2)
Zuschnittlange Messlange + 120 mm Messlange + 120 mm Messlange + 130 mm

Abdeckband/Profilschiene

Klebemontage des Magnetbands im Hochprofil
1. Befestigungsflache sorgfaltig reinigen
2. Hochprofilschiene mit Verbindungsstiften zusammensetzen (bei Messlangen tiber 2850 mm)
3. Am Magnetband die Schutzfolie des Klebebandes entfernen (evtl. nur teilweise)
4. Magnetband einkleben, magnetisch aktive, d.h. dunkle Seite nach oben
(auf die Lage der evtl. Referenz- oder Endlagenmarke(n) achten)
5. Magnetbandoberflache sorgfaltig reinigen
6. Am Abdeckband (Zubehdr) die Schutzfolie des Klebebandes entfernen (evtl. nur teilweise)
7. Abdeckband aufkleben, an beiden Enden biindig mit dem Magnetband
8. Gleitwagen in die Profilschiene einflihren
9. Endstlicke an beiden Enden des Profils montieren.

Befestigung des Hochprofils mit Befestigungssatz PMHP-BFS1

=<>
46

Version 2.1.0
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Orientierung von Sensorkopf und Magnetband bei posimag®lin Magnetband-Sensoren

Damit die Funktion des Sensors gewahrleistet ist, miissen Sensorkopf und Magnetband bei der Montage
korrekt ausgerichtet werden:

PMIS3 und PMIB3

A — Markierung des Magnetbands (Aufkleber)
B — Markierung Vorderseite des Sensorkopfs (=ASM-Logo)

Korrekte Orientierung:
e Markierung am Sensorkopf (B) nach vorne

e gestrichelte Seite der MaRbandmarkierung (C) nach vorne
(=Inkrementalspur des Magnetbands)

PMIS3 und PMFP

A — Markierung des Magnetbands (Aufkleber)
B — Markierung Vorderseite des Sensorkopfs (=FASM-Logo)

Korrekte Orientierung:
e Markierung am Sensorkopf (B) nach vorne

e gestrichelte Seite der MaBbandmarkierung (C) nach vorne
(=Inkrementalspur des Magnetbands)

Version 2.1.0
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PMIS3 und PMHP

A — Markierung des Magnetbands (Aufkleber)
B — Markierung Vorderseite des Sensorkopfs (=FASM-Logo)

Korrekte Orientierung:
e Markierung am Sensorkopf (B) nach vorne

e gestrichelte Seite der MaBbandmarkierung (C) nach vorne
(=Inkrementalspur des Magnetbands)

Version 2.1.0

14 WWW.asm-sensor.com



posimag® ®
Magnetband-Positionssensoren und Magnetische Inkremental-Encoder AS M ]

Montagemdglichkeiten des PMIR7-Magnetrings auf kundenseitiger Welle

Montage mit Pressring auf Nabe

A — Montagerichtung

B — Nabe mit Nut fir Pressring

C — Pressring

D — Magnetring PMIR7

Rundung (F) am Magnetring in Montagerichtung zuerst

aufschieben!

F

Montage mit Wellenmutter
A — Montagerichtung

B — Kundenseitige Welle

C — Passsitz fur Magnetring

D — Gewinde fur Wellenmutter
E — Magnetring PMIR7

F — Wellenmutter

Montage als Presspassung auf Welle
A — Montagerichtung

B — Kundenseitige Welle

C — Presspassung fir Magnetring

D — Magnetring PMIR7

Montage mit Pressring auf Welle
A — Montagerichtung

B — Kundenseitige Welle

C — Nut flr Pressring

D — Pressring

E — Magnetring PMIR7

Version 2.1.0
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Orientierung von Sensorkopf und Magnetring bei posimag®rot magnetischen Inkremental-Encodern

Damit die Funktion des Sensors gewahrleistet ist, miissen Sensorkopf und Magnetring korrekt ausgerichtet
sein.

PMIS4 und PMIR7N

L A — Markierung Vorderseite des Sensorkopfs (=ASM-Logo)
\ B — Messaktiver Bereich
12 L C — Markierung auf dem Magnetring fur die Lage der
[ Referenzmarke (Lasermarkierung Doppelstrich)
Korrekte Orientierung:

e Markierung am Sensorkopf nach vorne

A _ _
t@ e Flansch des Magnetringes nach hinten

PMIS4 und PMIR7

L A — Markierung Vorderseite des Sensorkopfs (=ASM-Logo)
\ B — Messaktiver Bereich
12 L C — Markierung auf dem Magnetring fur die Lage der
Referenzmarke
Korrekte Orientierung:

e Markierung am Sensorkopf nach vorne

A —.ﬂ@
¢ Rundung (F) an der Innenseite des Magnetrings nach hinten
B

CM F
NS

Version 2.1.0
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PMIS4 und PMIR5

L A — Markierung Vorderseite des Sensorkopfs
\ (=ASM-Logo)
B — Messaktiver Bereich
1/2L
\
Korrekte Orientierung:
e Markierung am Sensorkopf nach vorne
I o Fase (F) an der AuRenseite des Magnetrings
& 1% nach vorne
B A
Yt ——————— 4 —r+r
Pl | | | AL

Version 2.1.0
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3.3 Elektrischer Anschluss

|HINWEIS | Beschadigung oder Zerstérung des Sensors durch zu hohe Betriebsspannung

oder Montagefehler

Die angelegte Betriebsspannung darf den im Datenblatt angegebenen Wert nicht
Uberschreiten.

Den Sensor nur innerhalb der Grenzwerte im Datenblatt betreiben.

Anschluss an die Spannungsversorgung nur durch Fachpersonal und nach den
anzuwendenden Sicherheitsvorschriften fur elektrische Betriebsmittel durchfiihren.

Den Sensor nicht unter Spannung anstecken / anklemmen oder abstecken /
abklemmen.

Bei Verbrauchern mit hohen Stérpegeln separate Spannungsversorgung fir den
posimag® Sensorkopf bereitstellen.

Geschirmte Anschlusskabel verwenden.

Bewegliche Maschinenteile, an denen der Sensorkopf befestigt ist, mit Schutzerde
verbinden.

Korrosion im Sensor durch Eindringen von Feuchtigkeit

Einsatz des Sensors nur entsprechend IP-Schutz.
Durchschreiten des Taupunktes vermeiden.

Kabelanschlisse muissen so installiert werden, dass keine Feuchtigkeit in das Kabel
eindringen kann.

Beschéadigung des Anschlusskabels durch mechanische Beanspruchung

Anschlusskabel nicht belasten.
Separate Zugentlastung vorsehen.

Anschluss des Kabelschirms

18

Das Gehéause des Sensorkopfes ist mit dem Kabelschirm elektrisch leitend verbunden. Je nach Anlage
und Stérumfeld kann eine isolierte oder eine elektrisch leitende Montage des Sensors erforderlich sein.

Empfohlen wird ein schaltschrankseitiger Anschluss des Kabelschirms an Schutzerde und die isolierte
Montage des Sensors.

Alternativ ist ein schaltschrankseitiger Anschluss des Kabelschirms an Schutzerde bei elektrisch
leitender Montage des Sensors moglich.

Version 2.1.0
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Kabelbefestigung und Biegeradius

Fir alle Sensoren mit Kabel:

Kabeldurchmesser

Biegeradius min.

@ 5,2 mm
bewegt nicht bewegt
10 x &, 10 Mio. Zyklen 5x0

Zugentlastung

Die Zuleitung zum Sensorkopf muf3 durch eine
geeignete Zugentlastung (z.B. Schelle) befestigt
werden.

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Die elektromagnetische Vertraglichkeit der posimag® lin Magnetband-Positionssensoren und posimag® rot
magnetischen Inkremental-Encodern wird von der Sensorverkabelung beeinflusst.

HINWEIS Mdégliche Funktionsstdérung des Sensors bei Einsatz in Anlagen mit stark

stérwirksamen Baugruppen wie Frequenzumrichtern.

Empfohlen wird:

Version 2.1.0
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Einfach abgeschirmtes Sensorkabel mit paarig verdrillten Leitern flr Versorgung
und Signalausgang.

Kabelschirm einseitig an der Schaltschrankseite mit Masse verbinden.
Schirmanschluss grof3flachig Giber Kabelschelle vor oder am Kabeleintritt in den
Schaltschrank auflegen. Bei Auslieferung von vorkonfektionierten Kabeln ist der
Schirm sensorseitig nicht mit dem Gehause verbunden.

Sensorkabel nicht in unmittelbarer Nahe parallel zu Energie fihrenden Leitern
wie Motor- oder Schitz-Ansteuerleitungen verlegen (getrennte Kabelschachte
far Signal- und Energieleitungen).

Verlegen der Kabel in Metall-Kabelschéachten, die mit Masse verbunden sind.

Die gesamte Anlage EMV-gerecht installieren. Einbauumgebung und
Verkabelung kdnnen die Funktion des Sensorkopfes beeinflussen.

Bei Verbrauchern mit hohen Stoérpegeln separate Spannungsversorgung fir den
posimag® Sensorkopf bereitstellen.

Bewegliche Maschinenteile, an denen der Sensorkopf befestigt ist, mit
Schutzerde verbinden.

19



posimag® ®
Magnetband-Positionssensoren und Magnetische Inkremental-Encoder AS M ]

3.4 Arbeitstemperatur

Magnetbander
posimag®lin PMIS3 -40 ... +85°C
posimag®lin PMIB3 -40 ... +100°C
posimag®lin PMIS4 -40 ... +85°C

Magnetringe
posimag®rot PMIR5 -40 ... +85°C
posimag®rot PMIR7, PMIR7N -40 ... +85°C

4 Instandhaltung und Entsorgung

4.1 Instandhaltung und Beseitigung von Stdérungen

|HINWEIS | Die Offnung des Sensors fiihrt zur Beschadigung und zum Erldschen der
Gewahrleistung

e Sensor nicht 6ffnen.

o Wegen moglicher Verletzungsgefahr und unsachgemafer Handhabung wird
dringend von Reparaturversuchen abgeraten. Bei Fremdeingriff erlischt die
Gewabhrleistung und jeglicher Haftungsanspruch.

Falls bei einer Stérung der Sensorfunktion:

- die Status-LED rot blinkt, Uberpriifen Sie bitte die Ausrichtung des Sensorkopfs (siehe ab Seite 13) und
lesen Sie das Kapitel 5.3 ,Statusanzeige” (siehe Seite 24) .

- die Status-LED dauerhaft leuchtet, lesen Sie das Kapitel 5.3 ,Statusanzeige” (siehe Seite 24) .

4.2 Entsorgung

Entsorgung des Sensors nach den behérdlichen Vorschriften.

Version 2.1.0
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5 Spezifikation der Ausgangsarten

5.1 Technische Daten

Ausgangsarten Inkrementeller Encoder-Ausgang A/B mit differentiellem Push-
Pull-Ausgang

HTL-Ausgang mit Versorgung 24 VDC, Ausgang 24 V
TTL-Ausgang mit Versorgung 5 VDC, Ausgang TTL/RS422
TTL-Ausgang mit Versorgung 24 VDC, Ausgang TTL/10 mA

Versorgungsspannung 10 ... 30 VDC oder 5 VDC +5 %

Stromaufnahme 50 mA bis 300 mA, abhéangig von Impulsfrequenz, Kabellange und
Belastung

Magnetische Teilungsperiode des 2 mm 5 mm

Sensors

Fuhrungsabstand des Sensors (x;) 0,1...0,8 mm 0,1...2mm

Seitliche Fihrungstoleranz des +1 mm +1 mm

Sensors

Linearitat (Sensor mit magn. 15 pm % 40 um/m 30 pm = 40 pm/m

MaRband PMIB3)

Linearitat (Sensor mit Magnetring +0,01 +0,01

PMIRX)

Wiederholgenauigkeit +1 Digit +1 Digit

Auflésung mit 4-fach-Auswertung 5 10 20 50 10 25 50 125

[um]

Max. Verfahrgeschwindigkeit bei 0,8 1,6 3,2 8 1,6 4 8 20

fp=50 kHz [m/s]

Max. Impulsfrequenz f, 50 kHz, 20 kHz, 10 kHz (Standard 50 kHz)

Referenzpuls / Endlagensignal / Z0 = A/B ohne Referenzpuls

Statussignal Z1 = A/B mit Referenzpuls Z

Z2 = A/B mit Endlagensignal
Z3 = A/B mit Referenzpuls und Statussignal

(Option Z3 ist nur fur nichtdifferentielle Ausgangssignale maoglich)

Ausgangssignale A, A, B, B, Nullpuls Z, Z, Endlagensignal E, E, Statussignal (ERR)
(nur mit HTL-Ausgang, single ended)

Version 2.1.0
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5.2 Ausgangssignale

HINWEIS

Sattigungsspannung

Kurzschlussstrom

Anstiegszeit

Die dem Sensor nachfolgende Zahleinrichtung muss die fiir den Sensor festgelegte
maximale Impulsfrequenz verarbeiten kénnen.

UH,UL=02V low = +10 MA  (UH = UB - Uow)
UH,UL=0,4V lout = £30 mA

Ciast < 10 nF

ISL, ISH < 800 mA (UH,UL=0V)

ISL, ISH < 90 mA (UH,UL=1,5V)

tr, tf <200 ns bei 1 m Kabel, 10 % ... 90 %

Belastung und Impulsfrequenz in Abhangigkeit von der Kabellange

Last / Kabellange

Ausgangsstrom max.

Riast min.
Clast max.
200 m
100 m
50 m
10m

Belastung / Impulsfrequenz fp

HTL single ended TTL/RS422 differentiell TTL/24 V
UB =24V UB=5V* UB =24V
50 mA 50 mA 10 mA
500 Q 100 Q 500 Q

10 nF 10 nF 1nF

15 kHz — —

25 kHz 100 kHz —

50 kHz 200 kHz 50 kHz
100 kHz 300 kHz 100 kHz

* = Spannungsverlust der Anschlussleitung beachten,
Versorgungsspannung 5 V * 5% sensorseitig sicherstellen

Hinweis: Fir grof3ere Leitungslangen sind ,Versorgung +“ und
,versorgung GND* mit einem Querschnitt von min. 0,5 mm? und die
Signalleitungen mit 0,14 mm?2 min. auszuftihren!

Ausgangssignale

Option Z1
(Referenzpuls)

Option Z2
(Endlagensignal)

22
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11 mm, Schaltpunkt unabh&ngig von A, B

Endlagenmarke

Version 2.1.0
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Anschlussbelegung

Option Z0 Z1 Z2 Z3* Offenes Stecker Sub-D, Pin Nr.
i Kabelende . .

Signal Kabeladerfarbe 9-polig 15-polig

Versorgung + weild 1 1

Versorgung GND (0V) braun 5 2

B B B B grin 2 6

A A A A gelb 3 4

B B B ERR grau 7 7

A A A = rosa 6 5

= Z E Z blau 4 8

= Z E = rot 8 9

Schirm schwarz 9 Gehéuse
Z = Referenzpuls
E = Endlagensignal
ERR = Fehlersignal periodisch ca. 16 Hz, fiir Fiihrungs- und Geschwindigkeitsfehler
* = nur fur nichtdifferentielle (= single ended) Ausgangssignale mdglich

- \o' & & o J/ Y o' T o 7
6 06 07 OB 09 09 010 011 012013 014015
MaBe offenes Kabelende Stecker SUB-D Stecker SUB-D
(9-polig) (15-polig)
Sicht auf die Steckerkontakte
HINWEIS e Nicht benutzte Adern sind im Sensor aufgelegt und dirfen nicht gegenseitig oder mit
Versorgungspotential +Us oder GND verbunden werden. Klemmenseitig nicht
benutzte Anschlisse isolieren und sichern.

Version 2.1.0
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5.3 Statusanzeige

Bei einer Stérung der Sensorfunktion leuchtet die Status-LED rot auf:

»

Folgende Fehler fuhren zur Fehleranzeige:

e Fihrungsabstand zu groR3 oder Ausrichtung des Sensorkopfes abweichend (LED blinkend)
Montage des Sensors Uberpriifen (siehe Seite 9).

e Verfahrgeschwindigkeit zu hoch (LED blinkend).
e Interner Fehler, Sensor defekt (LED Dauerlicht).

Die Geschwindigkeitstoleranz ergibt sich aus der auf dem Typenschild vermerkten maximalen
Impulsfrequenz und der Auflésung:

Vmax[m/s] = (Auflésung [um] x 4 x Impulsfrequenz [kHz] / 1000) - 20%

Beispiel: Auflésung 50 pum, Impulsfrequenz 50 kHz

Vmax = (50 x 4 x 50 / 1000) - 20% = 8 m/s

5.4 Option TTL/S

Anschlussbelegung fur Sensoren mit Versorgungs-Sense-Leitungen.

Anschlussbelegung Signal Kabeladerfarbe

Versorgung + weifd
Versorgung GND braun
Versorgung +_Sense rot

GND_Sense blau

B grin

B grau

A gelb

A rosa

Die Signale VERSORGUNG+ und VERSORGUNG+_SENSE sowie die Signale GND und GND_SENSE
sind im Sensor verbunden.

Fur Kabellangen groRer 3 m ist sicherzustellen, dass die Versorgungsspannung am Sensor 5V +5% betragt.

Version 2.1.0
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Verdrahtungsvariante 1:

Die Sense-Leitungen VERSORGUNG+_SENSE und
GND_SENSE sind dem Sense-Eingang eines
regelbaren 5V-Netzteils zugefihrt.

Verdrahtungsvariante 2:

Die Leitungen VERSORGUNG+ und
VERSORGUNG+_SENSE sowie GND und
GND_SENSE sind zur Verringerung des
Leitungswiderstandes parallel verdrahtet.

Version 2.1.0
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weiss
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rot
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Lage der Referenzmarken R1 R2
Standard 7 H | H
A / / A
|||||||||||||---//—---||||||||||||||
1
- B -
MaRe Referenz
Teilungsperiode Schaltpunkt A Gesamtlange B
2 mm
20,0 £1 mm Messlange + 40 mm
5mm
2 mm mit Hochprofil
60,0 £1 mm Messlange + 120 mm
5 mm mit Hochprofil
Lage der E1 E2

Endschaltermarken

MafRe Endschalter
Teilungsperiode
2mm
5mm
2 mm mit Hochprofil

5 mm mit Hochprofil

26

Schaltpunkt A
21,0 21 mm
22,5 +1 mm
61,0 £1 mm
62,5 +1 mm

Gesamtlange B
Messlange + 50 mm
Messlange + 50 mm
Messlange + 130 mm

Messlange + 130 mm

Version 2.1.0
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KenngrofRen zur Zuverlassigkeit

KenngréRen

PMIS3/PMIS4 Ausfallrate (AF) 298 Fit [1 x 10°9/h]
MTBF (1/AF) 380 Jahre
Betriebsdauer 20 Jahre
Lebensdauer Mechanik Bio 5*106 Zyklen (vorlaufig)

PMIR7/PMIR7N Betriebsdauer 15 Jahre

PMIB3 Betriebsdauer 15 Jahre

Berechnung der Lebensdauer nach MIL-HDBK-217 FN2
Umgebungsbedingungen: T = 40 °C, ground equipment

Spezifikation des Halogen freies flexibles Kabel 12FCF11Y, Litze 8 x 0,14gmm TPE, geschirmt

Kabels Kabelmantel Polyurethan (PUR), Durchmesser 5,2+/-0,2mm nach UL 20233,
CSA, schleppkettenkompatibel

Biegeradius 10 x Durchmesser, 10 Millionen Zyklen,
Biegeradius feste Verlegung 5 x Durchmesser

Version 2.1.0
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